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Die Erfindung betrirTt vor allem ein rasches, 
wirksames und billigcs Vcrfahren zur Ver- 
bindung rohrfonniger Stiicke, oder Teile rohr- 
formiger Sriicke, die teilweise axial ineinander 
5 eindringen. 

Zur Herstellung solcher Vetbindungen wurden 
bisher Befestigungs- oder Einsteckelemente wie 
Bolzen, Muffen, Schrauben, Kehlungcn und/oder 
anderc ahnlich wirkende Elemcntc verwendet. 
io Oder es wurdc cine Druckkraft einwirken gc- 
lassen, durch welchc die rniteinander in Be- 
riihning stehenden Flachen fest aneinander- 
geprefit wcrden, wobei dieses Mittel im Zu- 
sammenwirken mit dem Prefisitz der ineinander- 
»5 passenden Stucke oder den Defonnationen des 
cinca dcr beiden Rohrc oder rohrformigen 
Elcmentc verwendet word en ist. 

Das Vcrfahren gemafi dcr Erfindung bewirkt 
die Verbindung und definitive Vereinigung rohr- 
20 formiger Elemente durch die besonderc Art der 
Anwendung cines bereits, aber nur fur die Ver- 
starkung von Rohxsriicken verwendeten Ver- 
fahrens. Es ist wohlbckannt, daB es moglich ist, 
den Widerstand eines Rohres insbesondcre gcgen 
25 Platzen dadurch ru erhbben, dafi man es vorher 
einer inneren Beanspruchung unterwirtt, so dafi 
die Innenzone eine blcibcnde, die aufierc Kin- 
gcgen nur cine clastische Fcrnaanderung erfahrt. 
Daraus ergibt sich, daB cinerseits das Gefiige 
30 der Innenzone durch cine groBere molekulare 
Durchdringung des Matcriales verstarkt wird 
und dafi anderseirs dieselbe verstarkte Zone 
automatisch zusamz:er.gepre^c wird infolgc dcr 
Tatsachc, daB die Auficnzone sich zufolgc ihrcr 
35 clastischen Formanderung unter daucrndcr 
Spannung befindct. Dieses Verfahren soli aber nur 
eine Steigening der Fesrigkeit bei aus einem 
einzigen Stuck bestehenden, d. h. in einem 
einzigen Snick ausgefiihrten Rohren hervor- 
*o rufen. 

Das den Gcgenstand dcr Erfindung bildcndc 
Verfahren beniitzt dieses Mittel dcr Autofrcttage 
nicht zur Erhohung der Fcstigkcit sondcrn zur 
Herbcifuhrung und Sicherung einer kraftigen 
Verbindung zwischen zwei teilweise axial in- 
cinandergcstcckten rohrformigen Elementcn. 
Dieses Vcrfahren besteht also darin, das eine der 
zu verbindenden Elemente teilweise in das andere 
einzustecken und beidc durch cin gceignctcs 



Mittel einem innercn Druck auszusetzen, dcr so 
derart und in solchcn Grenzen angewendet wird, 
daB das aufierc Rohnruck nur eine elastische 
Formanderung crleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht eine evenruell eintrctende Ver- 
festigung des einen oder anderen Rohrstuckes 55 
wie bei der iiblichen Autofrettage, sondcrn nur 
die Entfaitung einer bctrachtiichcn daucrnden 
elasrischen Spannung zwischen den beiden in- 
cinanderlicgcnden Rohreuden, die sogar auf eine 
molekulare Durchdringung der sich beruhrenden « 
Flachen hinzielt. Man erreicht so, daB die beiden 
Rohrelemente fest miteinander vereinigt werden. 
Da die zwischen den sich bcruhrenden Flachen 
bestehende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inncren der hohlcn Elemente angewendeten 65 
Druck, kann man das Endresultat mit groBer 
Genauigkeit regeln und einrichten. Der in die 
Rohre eingefuhrte Druck kann durch Anwendung 
mechanischer, elektrischer, pneumatischer, hy- 
draulischer und sonstiger Mittel oder einer 70 
Kombination dieser Mittel erzeugt werden. Die 
Suickc, die so verbunden wcrden, konncn bcliebig 
beschaffen setn, sic mussen nur m in des tens einen 
hohlen Tcil besitzen, um sich unter tcilwciscr 
Ubcrdeckung incinanderstecken zu lassen, wobei ?s 
sie so genau als moglich ineinanderpassen sollen. 
Die allgemeinste Anwendung wird sich nichts- 
destoweniger auf rohrformige oder teilweise 
rohrformige Sriicke aus Stahl, Aluminium, oder 
leichtcn Legierungen crstrecken. Die Anwendung so 
des Vcrfahrcns wird besonders bedeutungsvoU 
im Fallc von schwer schwciBbaren Stuckcn, 
sci es infolgc dcr Natur dcr Matcrialien oder 
infolge der Komplizierthcit der auszufuhrenden 
Stucke oder Gegenstande. s* 

Um das ernndungsgerniBe Verfahren zu er- 
lautern, insbesondere bei klarer Abgrenzung 
gegenuber dem Verfahren der Autofrettage, 
sei es im Folgcndcn an Hand einer Reihe, in den 
Zeichnungcn schemarisch dargestclltcr Aus- 90 
fuhrungen erlautcrt. 

Fig. 1 zcigt einen Qucrschnitt durch zwei 
rohrformige Elcmentc J und 2, die teilweise 
incinanderstecken und die in der einen Halfte 
vor dcr Anwendung des Verfahrens und in der 95 
anderen Halfte nach dessen Anwendung darge- 
siellt sind. Die Beschaffcnhcit dcr Rohrelemente 1 
und 2 ist derart, daB ihrc ancinandcrstoBcndcn 
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Rahmens erfoigt durch die Schwcrc odcr unter 
Icichtem Druck. Wenn dcr Rahmcn gefiilh und 
unter Druck gesctzt ist, mufl nur noch jene 
Flussigkeitsmcnge zugcfiihn werden, die voq dcr 
* Vergro&rungdes Volumens an den Verbindungs- 

stellen des Rahmens herriihrt, aber nur eincn 
Bruchtcii von Kubikzcntimetern betrSgt. Der 
zur Durchfuhning der Autofretiage erforderlichc 
Druck kann crwa 2000 kgjem* betragen. Es wird 
io also notig sein, tin widerstandsfahiges Gerat 
herzustellen, umsomehr aJs die Arbeit aus Griinden 
der Erspamis sehr rasch durchgefuhrt werden 
muB. 

Die Erfindung erstreckt sich nicht nur auf 
15 Rahmcii von Fahrradern, sondern auch auf alie 
anderen, durch Autofrertagc crzeugten Rohr- 
zusammensetzungen bebebiger Abmessung und 
Ausbildung bei verschiedensten Querschnitts- 
fonnen der Rohre. 
20 Das Vcrfahrcu gemafi der Erfindung ist selbst- 
ventandlich anwendbar ohne Rucksicht auf die 
Form und Bestimmung dcr Werkstucke und 
aucb ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortlichen Deformationen des einen 
25 und/oder des anderen Rohres odcr der aneinander- 
zuschiiefienden rohrformigen Elemente. 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Vcrfahren zur Verbindung rohrformiger 
Srucke, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 



bindenden Rohrelemente (7, 2) teilwcisc axial 
ineinandergeschoben und die so vereinigten 3o 
hohien Elemente in einen widerstandsfahigen 
zweiteiligcn Fonnblock (3) gelegt werden, der 
an den VerbinduLngsstellen der Rohrelemente 
urn diese freie Raume (4) belafit, die es den 
korrespondicrenden Teiicn der Rohrelemente 35 
gestatten. sich in begrenztcm AusmaQ zu defor- 
micrcD, wonach in die hohJcn Elemente cine 
Flussigkeit eingefuhrt wird, die bei dcr Aus- 
treibung der eingeschlossenen Luft mitwirkt und 
unter hohen Druck gesetzt wird, der dem inner en <o 
Rohrlement (I) eine bleibende und dem aufieren 
Rohrelemcnt (2) eine elastische Deformation 
erteilt, worauf schlieBlich der genannte Innen- 
druck durch Auslecren der Flussigkeit aufgehoben 
wird. 45 

2. Rohrverbindung, hergestellt nach dem Vcr- 
fahren gem&B Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zwischen die mit leichter Reibung 
ineinandergeschobenen Enden der Rohre ein 
plastischcr oder elastischer Dichtungsteil 50 
fNippei 16) cingefugt ist. 

3. Rohrverbindungen nach den Anspruch en 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Anschlufistuckc (8—13 und 15) 
eingefiigten plastischen oder elastischen 55 
Dichtungstcilc fNippcl 16) mit einer Schulter 
bzw. cinem Ringwulst (17) versehen sind, 
an welche der Rand des eingestcckten Rohres 
stofit. 



Hilrrrtlciiicb* Su«ljJrorktr»i. 



BEST AVAILABLE COPY 



